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Inspectrix

Cevrim ici Makine Ogrenimi Tabanli Endiistriyel Anomali izleme Sistemi

Inspectrix, uretim hatlarindan toplanan kaynak operasyonu verilerini analiz ederek
anomali skorlamasi, aykiri deger tespiti ve izlenebilirlik saglayan bir uygulamadir.

Sistem, hatasiz Uretime yardimci karar destek mekanizmasi gelistirmek icin
tasarlanmistir.
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kAlipro Hedefler & Ozellikler

Anomali Tespiti = Aykiri Deger Tespiti Anomali Skorlama Anomali Skorlama
Tolerans araligi belirli olan kaynak Kaynak degiskenleriicin gelen Kaynak noktasi bazinda aykiri deger
parametreleriicin aykiri degerleri degerin anomali olma ihtimalini adetine bagli bir oran Uzerinden

tespit eder. adaptif sekilde skorlar. noktanin genel durumunu izler

I
—a

Cevrim ici Makine O8renimi Acik Kaynak Olceklenebilirlik
Kaynak noktasi 6zelinde atanan Uygulama tamamen acik kaynak Konteyner teknolojisine entegre
parametrelere, parametre yazilim araclariyla gelistirilmistir. sekilde gelistirilmigtir.

degisimlerine veya kaymalarina
adapete olur.
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Uretim
Uretim hedefleri
kapsaminda saglam parca
oraninda artisin yani sira
Uretim surelerindeki
lyilestirme konusunda
fayda saglanmistir.

Kalite

Uretilen Griinlerdeki kalite
hatalari azaltildi. Ayrica,
urun kalite izlenebilirligine
yonelik raporlama ve
aksiyon calismalarina da
katki saglamistir.

Bakim

Kaynak hatalarinin, hatali
Uretimlere istinaden
gerceklestirilen onarim
strelerine yonelik
kazanimlar elde edilmistir.

p

Proje Faydalar

Satis
Uriin izlenebilirliginin
saglanmasi ile birlikte

raporlamalar dijital ortamda

yapilarak misterilere karsi
seffaflik saglanmistir.
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kAlipro Proje CIktllal'l

izlenebilirlik Ongorilebilirlik

e Uretim sUreclerinin izlenebilirliginin ve seffaliginin arttirilmas e Hatali parca uretiminin azaltilmasi ve kalitenin iyilestirilmesi

O O

O

Seffaflik

o lyilestirilebilir performans indikatorleri saglanmasi

UygUIama Sistem, otomotiv basta olmak Uzere; makine, imalat sektorleri gibi kaynak
robotlarinin ve/veya makinelerinin kullanildigl endistriyel Uretim sektorlerinin

Alanlaﬂ timande kullaniTabilir,
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Gercek / Gercege Yakin Zamanli izleme

Canli ve geriye donuk veri analizi saglar

CPU tabanli isleme ile dUsuk eneriji
tuketimi saglar

Raporlamalar Renk Korlugl gozetilerek
tasarlanmis grafikler sunar
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5 Ayda 1 Milyar Makine/Uretim verisi sakland],
geriye donuk izleme yapildi

Kaynak noktasi bazinda aykiri deger adetine bagli bir
oran, kondisyon gozlemekte performans indikatoru
olarak kullanildi.

( Gunluk uretilen aykiri kayit sayisi / Toplam toplanan kayit sayisi )
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